


   

                                                                                                                          REVİZYON: 
ELEKTRİK İZOLASYON VERNİK BOYA VE REÇİNELERİ                         
EP 16S
EPOKSİ SİSTEM DÖKÜM REÇİNELERİ
TANIMI
EP 16S ŞEFFAF VEYA RENKLİ İKİ BİLEŞENLİ EPOKSİ SİSTEM DÖKÜM REÇİNESİDİR.TRAFO SARGILARINDA,MOTOR BOBİNAJINDA,ELEKTRONİK KART VE BENZERİ DEVRE  AKSAMLARIN KORUNMASI VE  ELEKTRİK İZOLASYONUNDA KULLANILIR.
UYGULAMA ALANLARI

*** ELEKTRİK KART VE SİSTEMLERİN KORUNMASI VE İZOLASYONUINDA
***MOTOR BOBİNAJINDA VE TRAFO DÖKÜM SİSTEMLERİNDE

*** METAL VE ÇELİK AKSAMLARIN İZOLASYON VE YAPIŞTIRILMALARINDA KULLANILIR.

AVANTAJLARI

*** EPOKSİ REÇİNE ESASLI OLUP MÜKEMMEL BİR ELEKTRİK İZOLASYONU SAĞLAR.

*** ÇOK İYİ YAPIŞMA ÖZELLİĞİ VARDIR.

*** ODA SICAKLIĞINDA VE DÜŞÜK SICAKLIKTA FIRINLAMA İLE KÜRLENEBİLİR.

UYGULAMA//KARIŞTIRMA

B KABI İÇERİĞİ,A KABINA İLAVE EDİLEREK İKİ KOMPONENT HOMOJEN BİR KARIŞIM OLUŞTURUNCAYA KADAR,MOTORLU BİR KARIŞTIRICI İLE YAKLAŞIK 4 DAKİKA DİP BÖLÜMDEN KARIŞTIRILMALI MOTOR MİLİ İÇERİ DIŞARI ŞEKLİNDE HAREKET ETTİRİLMEMELİDİR..KABARCIK İHTİVA ETMEYEN DÖKÜM İÇİN BİLEŞENLERİN VAKUM ALTINDA KARIŞTIRILMALARINI VE DÖKME İŞLEMİNİN VAKUM ALTINDA YAPILMASINI ÖNERİYORUZ.
KOMPONENT SAYISI                                     2

GÖRÜNÜM                                                        SIVI VİSKOZ(ŞEFFAF VEYA RENKLİ DOLGULU)

KOKU                                                                 HAFİF

ESNEK/SERT                                                    MÜŞTERİ TALEBİNE GÖRE

ISI İLETİM                                                        1,78 w/k.m
RENK                                                                  MÜŞTERİ TALEBİNE GÖRE 

ISI DAYANIMI:                                                 A (TAM MUKAVEMETİNİ KAZANMIŞ MALZEME İÇİN)

TAM MUKAVEMET                                        7 GÜN.

KARIŞIM ORANI                                             A/B

AĞIRLIKCA                                                      4 KISIM A KOMP.(REÇİNE)+1 KISIM B KOMP.(HARDENER)
KARIŞIM ÖMRÜ                                              20 DAK.İÇERSİNDE KULLANILMALIDIR
SERTLEŞME(23 C,saat)                                  30-45 DAK.( MÜŞTERİ TALEBİNE GÖRE AYARLANABİLİR.)
                         (60 c,saat)                                   6

                         (80 c saat)                                   3
EPOKSİLERİN SUYA,DOYMUŞ TUZ ÇÖZELTİLERİNE,BENZİN,MİNERAL UÇUCU ÇÖZELTİLEREASTM 3 YAĞ VE PROPYLENE GLYCOLE  DAYANIMI ÇOK İYİDİR.KONSANTRE ASİTLERE VE ORGANİK SOLVENTLERE ÇOK UZUN SÜRE MARUZ BIRAKILMASI UYGUN DEĞİLDİR.
NOT:

        BELİRTİLEN ÖZELLİKLER MALZEMEMİN GENEL KULLANIM ÖZELLİKLERİDİR.(Firmanızla yapılan görüşmeler neticesinde malzemeden beklediğiniz özellikler karşılıklı konuşulur ve size özel malzeme hazırlanır.Epoksi sistem malzemelerde malzemenin rengine,viskozitesine,hafifliğine,parlaklığına,yüzey düzgünlüğüne,ısı iletim özelliğine,elektrik izolasyon özelliğine,kuruma sürelerine,raf ömürlerine,yapışma özelliğine sizle konuşmamız neticesinde müdahale edebiliriz.Size ait formülasyon oluşturulur ve devamlı süre ile aynı özellikte malzeme alırısnız.)NUMUNE TALEBİNİZ FİRMANIZA GÖNDERİLİR.İMALATINIZA UYGUN ÖZELLİKLERİ FİRMANIZ TARAFINDAN TEST EDİLMELİDİR.
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GÜVENLİK ÖNLEMLERİ
KARIŞIM VEYA BİLEŞENLERİN CİLDE VE GÖZE TEMASINDAN KAÇINILMALI,TEMAS HALİNDE BOL SU İLE YIKAMALI VE DOKTORA BAŞVURULMALIDIR.KORUYUCU ELDİVEN,GİYSİ VE GÖZLÜK KULLANILMALI,ÇOCUKLARDAN UZAK TUTULMALIDIR.

AMBALAJ
1,4,5,20 KG AMBALAJLARDADIR.

DEPOLAMA ŞEKLİ VE SÜRESİ

15-20 C DE VE DİREKT GÜNEŞ IŞIĞI ALMAYAN RUTUBETSİZ,KAPALI DEPEOLARDA VE AÇILMAMIŞ ORJİNAL AMBALAJINDA : 12 AY

DİKKAT EDİLECEK HUSUSLAR

1-MALZEME NE ZAMAN HAZIRLANACAKSA İLK YAPILACAK İŞ ANA MALZEME REÇİNE KOVASININ KAPAĞINI AÇIP HOMOJEN OLUNCAYA KADAR KARIŞTIRMALISINIZ.TARTIM İŞLEMİNE BUNDAN SONRA GEÇİN.
2-BELİRTİLEN ORANLARDA MALZE MUHAKKAK AĞIRLIKCA OLARAK ALINMALI TARTIM İŞLEMİ UYGULANMALAI GÖZ KARARI VEYA HACİMCE ŞEKLİNDE YAPILMAMALIDIR.

3-DÖKME İŞLEMİ SIRASINDA HAVA SIKIŞMASINA SEBEP VERİLMEMELİ BİR KÖŞEDEN DÖKME İŞLEMİ YAPILMALIDIR.MALZEME DİP BÖLGELERE ULAŞTIKCA ÇÖKME OLCAĞINDAN DÖKME İŞLEMİ İKİ SEFERDE BİTİRİLMELİDİR.

*** İŞ SIRASINA UYGUN MİKTARLARDA KARIŞIMLAR HAZIRLANMALI VE BU KARIŞIMIN TAMAMI TÜKETİLİNCİYE KADAR,İŞE DEVAM EDİLMELİDİR.
*** KARIŞIM ÖMRÜ DİKKATE ALINARAK KULLANILACAK KADAR MALZEME HAZIRLANMALIDIR.

NOT:

        BELİRTİLEN ÖZELLİKLER MALZEMEMİN GENEL KULLANIM ÖZELLİKLERİDİR.NUMUNE TALEBİNİZ FİRMANIZA GÖNDERİLİR.İMALATINIZA UYGUN ÖZELLİKLERİ FİRMANIZ TARAFINDAN TEST EDİLMELİDİR.
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